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Les forges de Cormorin

a Champrond



La création des forges de Cormorin

Une industrie rurale

Les forges de Cormorin 2 Champrond, dites forges de Vibraye, témoignent de la grande longévité des “grosses forges”
mancelles, installées au cceur du monde rural au plus prés des ressources hydrauliques, forestieres et minieres.

La métallurgie mancelle :

une histoire ancienne

Dés I'apparition de la sidérurgie européenne,
vers le VIIF siecle avant ].C., le Maine
connait une activité sidérurgique de grande
échelle, basée sur la technique de la
reduction® directe. Celle-c1 permet d’obtenir,
dans un bas-fourneau muni de trous de
ventilation, la fusion du minerai mélange a
du charbon de bois. Le fer obtenu sous
forme d’une masse pateuse, la loupe, est
ensuite réchauffé et martelé pour lui donner
pureté et homogeéneite.

Utilisés dans notre région jusqu’a la fin du
XV siecle, les bas-fourneaux connaissent
plusieurs évolurions techniques, des plus
anciens dérruits apres utilisation pour
récupérer le méral, a des modeles magonnés
de plus grande capacité munis des époque
gallo-romaine d’une ventilation mécanique.
Ces fours sont souvent disposeés au sein
d’ateliers dévolus a la production de fer brut
utilisé par les artisans.

A proximité de Vibraye, certains toponymes

Plan du haut-fourneau et de la forge d'affinerie
plan de 1814, Archives Déparrementales de la Sarthe

comme “la Cour des Fers”, “le Minerai”,
“Tailleter™ ou *Rochefer” evoquent cette
sidérurgie ancienne, autour de la foréet et vers
Montmirail, mais ne permettent pourtant
d’en préciser ni la narure exacte ni la
datation. Certains d’entre eux résultent
certainement d’une extraction miniére lice
aux forges de Cormorin.

Champrond avant les forges :

une commune rurale

Située sur la Braye qui sépare le Maine du
Perche Gouet, la paroisse, née du défriche-
ment ancien du massif forestier de Vibraye-
Montmirail, n"apparair dans les textes qu’en
1248, Elle a pour centre d’origine les lieux-
dits “le Bourg™ et “le Preshytere”, on existe
encore "ancienne église paroissiale en partie
d’époque romane, aujourd’hui propricee
privée. Ce petit bourg a vocation agricole
s’est efface au profit du hameau de
Cormorin, mieux situé sur la route de
Vibraye a Montmirail et profitant de la

creation des forges.

La révolution du haut-fourneau

Le perfectionnement progressif des bas-
fourneaux, notamment par 'utilisation de
I'énergie hydraulique permettant une
ventilation plus puissante et régulicre,
tavorise 'apparition au XIV® siecle, dans la
région thénane, d'un nouveau type de fours
produisant de la fonte, mariere intermédiaire
qu'il faut affiner et marteler au gros marteau
pour obtenir du fer. Cette méthode indirecte

permet d’augmenter considérablement la

production de fer, en méme remps qu’elle
crée avee la fonte un nouveau produit
utilisable pour le moulage d’objets.

Depuis la Normandie er le Perche ou elles
s'installent vers 1480, ces “grosses forges”
a haut-fourneau arrivent dans le Maine
entre 1520 et 1540. Alternent alors
creations et fermetures d’érablissements,
pour enfin atteindre 10 forges completes et
un haut-fourneau apres 1740).

Parmi celles-ci, les forges de Cormorin sont
peut-étre les premicres créces a 'Est de la
Sarthe, selon le dernier direcreur de ['usine
qui situait leur implantation en 1549,
Cependant, a ce jour aucun texte ne
confirme cette date, méme si a cette époque
Cormorin releve de Montmirail, baronnie
de la famille Bourbon-Vendome connue
pour avoir favorise la sidérurgie dans son
duché de Beaumont,

La premiere mention attestée de I'érablis-
sement date de 1657, Ces forges, alors
nouvellement édifides, ont été créces ou
reconstruites a I'emplacement d'un moulin,
sans doute par Julien Desportes, marchand
de fer tres impliqué dans la sidérurgie
mancelle. Elles appartiennent a Jacques 111
Hurault, marquis de Vibraye, probablement
a la recherche d'un débouché rentable pour
le hois de sa forét par sa transformation en
combustible pour la forge, et ce dans un
contexte de forte augmentation de la

demande en fer.




Haut-fourneau, affinerie et fenderie

Coupe de la forge d'affinerie

plan de 1814, Archives Départementales de [a Sarthe

L'eau, le bois, le minerai
L'installation d’une grosse forge requiert,
pour actionner les roues, un cours d’eau
puissant et régulier ou des aménagements
hydrauliques considérables, et pour les
fours, la proximité d'une forér permettant
un approvisionnement durable er
conséquent en charbon de bois, sans
oublier de bons gisements de minerai.

A Champrond, un important canal de
dérivation @ compense la faiblesse du
débit de la Braye. Dans la premigre moitie
du XIX- siecle, un étang réservoir de 3,5 ha
est ajout¢ afin de pallier le manque d’eau
recurrent. Maleré ce type d’aménagements
la plupart des forges, par manque d’eau,
choment une partie de 'annee.

La forét de Vibraye fournit quant a elle
I'essentiel du combustible. La consom-
mation en charbon de bois étant tres
importante, la forér doit etre en 1756
divisée en 18 coupes réglées afin d’assurer
une alimentation pérenne de la forge.

Les nombreux gisements de minerai sont
de médiocre qualité, méme si le sud de
Vibrave bénéficie d'un minerai appropric a
"obtention de fonte propre au moulage.
L’extraction rudimentaire se fait

essentiellement a ciel ouvert, aux gouffres

de Maintenon en forét de Vibrave et dans la
plupart des paroisses environnantes jusqu’en
Loir et Cher,

Les grosses forges

Représentatives des forges de 'ouest, les
forges de Cormorin comportent des le XVIE
siccle un haut fournean installé sur la rive
gauche du canal, avec sa chambre des
soufflets et sa moulerie ®. Au centre de
’établissement, entre les deux coursiers
alimentant les roues, se trouve la forge ©
composee - suivant un proceéde détini en
Wallonnie - de deux atfineries, d'une
chaufferie et d’un gros marteau. Deux halles
et divers espaces permettent de stocker les
martieres premieres ©.

De autre coté du chemin s'éleve, face a
I'usine, le logis du maitre des forges @
entouré d’annexes agricoles © et de loge-
ments ouvriers @, Mis a part le haut-
fourneau en maconnerie, I'ensemble est a
I"origine construit 3 I'exemple du bati rural :
murs et méme cheminées en pan-de-bois et
torchis, couvertures en bardeaux de bois.
Tuiles et emploi de la pierre se generalisent
au X VI siecle.

Cette organisation générale concue selon les
étapes de la production et en foncrion des
aménagements hydrauliques perdure jusqu’a
la fermeture de 'usine en 1912, Elle est
complétée a la fin du XVII siecle par une
fenderie installée, sans doure par manque
d’eau aux forges, sur la chaussée d'un etang
au ceeur de la forét de Vibraye. Batie elle
aussi en pan-de-bois, avec le logement du
fendeur et diverses annexes, elle comporte
un four a réchauffer le fer ainsi qu’un
systeme de cylindres aplatis-soirs et de
disques taillants mu par deux roues

hydrauliques, permettant de fendre les




barres de fer en verges commerciali-sables,
L'éloignement entre 'usine et la fenderie
qui en constitue 'atelier terminal nécessite
des transports couteux et peu pratiques,
aussi une nouvelle fenderie plus moderne
est finalement construite entre 1814 et
1830 a Cormorin.

La production

Des le XVII® siecle, les forges de Cormorin
optent pour une production a double
nature. Le fer, réputé de bonne qualité et
connu jusqu’a Paris est, une fois fendu en
verges, transformeé sur place dans la
clouterie ou bien vendu a des marchands
ou des artisans locaux : serruriers, cloutiers
ou maréchaux. La production mancelle
bénéficie en outre de la forte demande en
fers er clous divers de la construction
marine. D’autre part, I"établissement utilise
directement une partie de sa production de
fonte pour la production d’équipements
ménagers ou agricoles en fonte moulée,
entre autres chaudrons, réchauds ou socs
de charrue. Cormorin est la seule forge
mancelle a conserver tout au long du
XVIIE siecle cetre double production,
nécessitant les areliers spécialisés que sont
la moulerie © ol sont préparés les moules

au sable et la raperie dans laguelle les

Fenderie de la forét de Vibraye
plan de 1814, Archives Départementales de la Sarthe

Les hommes des forges

pieces sont terminées. En 1753, la forge
possede 66 modéles d’objets en fonte
moulée, vendus dans le Maine et surtour
’Orléanais, mais aussi vers Nantes d’ou les
objets sont embarqués vers les Antilles.
300 949 livres de ters et fontes moulées
sont comptabilisées en 1763 dans les
magasins de ['usine

Propriétaires et maitres de forges
Les forges sont 'affaire du pouvoir
seigneurial, tenant des ressources
naturelles, et du monde des marchands
détenteur des capitaux et des réseaux
commerciaux. Les forges de Champrond,
ainsi que la forer qui les alimente, ont
appartenu tout au long de leur histoire aux
Hurault, marquis de Vibraye qui, dépos-
sédés de leurs biens en 1793 pour cause
d’émigration, rachétent forges et forér vers
1827. lls ne dirigent pas eux-mémes
I’érablissement. Les forges sont baillées
contre un loyer en argent a des maitres de
forges responsables pour 6 a 9 ans de la
gestion de 'usine et de la vente de la
production. Ces derniers doivent donc
connaitre le monde commercial lié a la
ville et le monde des campagnes ou se
trouvent les ressources, et posséder une
fortune assez solide pour supporter le prix
du loyer et la constitution de stocks de
matieres premieres parfois plusieurs années
avant le debut du bail. Cet investissement
est cependant le plus souvent d’un bon
rapport, et quelques familles ont pu faire
fortune, comme les Desportes, famille
mancelle de marchands de fer a la tére de
différents établissements, dont Cormorin
pendant six genérations du XVII* au

XIXe siecle.



emploie des ouvriers externes, en movenne dix fois
plus nombreux que les premiers. Mineurs travaillant
a extraire et préparer le minerai, et surtout
bucherons, charbonniers et voituriers constituent
I'essentiel de effectit de la forge. Ces ouvriers
souvent trés pauvres et peu considérés vivent

sommairement, parfois au cceur meme de la foret.

La forge en difficulté

Le passage de la Révolution ne change pas le mode

de gestion des forges. Mais 'usine, vétuste et isolée,
connait des difficultés déja amorcées au XVII siécle

Les ouvriers

lorsque I'usine reste 17 ans sans direction. Le chemin
Deux grandes catégories d’ouvriers Vibraye-Orleans, alors impraricable, nuisait a la
travaillent en lien avec les forges. La bonne vente de la production. De plus, en cette
premiére est celle des ouvriers travaillant premiére moitié du XIX- siecle, les forges mancelles
dans la forge, engagés par le maitre de au charbon de bois doivent faire face a la
forge bien avant le début de son bail et concurrence d’établissements utilisant a la maniére
selon un contrat qui prévoit entre autres anglaise™ la houille et produisant fonte et fer a

leur mode de paiement, au moss ou a la moindre cout.
tache. Entre 1733 et 1734, le maitre de Les maitres de forges de Cormorin tentent de
moderniser ["'usine pour donner un nouvel essor a la
production. Avant 1814 déja, une souftlerie moderne

remplace les souftlets de la forge.

forges de Cormorin recrute ainsi, jusque
dans les usines voisines, 25 ouvriers dont
2 affineurs, 2 chauffeurs et un marteleur
pour la forge, ainsi que leur valets, T. Goussault construit avant 1833 la nouvelle

assistants en formation. Les mouleurs fenderie ® et probablement un nouveau haut-

La fonderie de seconde fusion

préparent les moules en sable, le fondeur fourneau.
est chargé du coulage des pueuses,”
charpentier et maréchal veillent a
I'entretien des batiments. La plupart
dispose d'un logemenr a "usine, dans des

immeubles regroupant une série d’habirats

identiques. Celliers et jardins ouvriers
conrribuenr a faire des forges un espace

- [
fermé, au mode de vie quasi-autarcique. ’

Les plus specialises de ces ouvriers, et = Camrin e Montmirad  Vibye

notamment les fendeurs, seuls a2 conduire
M| Plan des furges de Cormorin a Champrond

une véritable machine, jouissent jusqu’ au
aprs e plan cadasinal os 1448

milieu du XVIII siecle d’une position
relativement reconnue, et tendent a former * cmplacement des roues hydrauliques
des dynasties familiales.

A coté de ces ouvriers spécialisés, la forge



Vers 1844 la halle de la forge est rebatie en
moellons et briques, elle abrite désormais
un four a puddler® pour I'affinage.
Cormorin est ainsi la seconde usine
mancelle a se tourner vers les rechniques
anglaises. De plus, une machine a vapeur
actionne a partir de 1857 la nouvelle

soufflerie du haut-fourneau.

Du haut-fourneau au cubilot

Dans le méme temps se développe partout
la production d’objets moulés, d’abord avec
la fonte issue du haut-fourneau, mais aussi
a partir des années 1840 en important de la
fonte refondue dans un cubilot™ fonction-
nant au coke®. Cette fonderie de seconde
fusion s'impose, alors que la production
mancelle de fer s'effondre a partir de 1833,
concurrencée par le fer meilleur marche
produit a la houille. A partir des années
1850, la plupart des anciennes forges
mancelles remplace leur haut-tourneau par
un cubilot ou disparaissent, alors que
s'ouvrent dans les villes des fonderies
specialisees dans la seconde fusion. En 1882
la Sarthe occupe encore le 5° rang francais
de ce type de production. Malgré cela, seuls
survivent finalement les établissements
favorisés par les axes de circulation et
notamment les voies ferrées, comme le
montre 'exemple des forges d’Antoigné
possédées par la famille Chappee. Dix a
onze fonderies sont encore en activité en
Sarthe au début du XX siecle, 6 seulement
aprés 1945 dont plusieurs aujourd’hui
fermées.

A Cormorin, ot le moulage de la fonte est
pratiqué depuis 'origine, un cubilot en
meétal de 3 m de hauteur est installé en
1859, consommant fonte d importation,
ferrailles et les 10 % de la fonte locale non
affinée. Au début des années 1860, le haut-

fourneau est lui aussi définitnvement creint,

La maison
du maitre de forges

I'escalier untéricur

la torge devient une fonderie de seconde
fusion a part entiére, emplovant alors 180
employés en movenne. La production,
vendue principalement sur le marche local,
consiste en materiel agricole, outillage,
matcriel de charronnage et notamment des
essieux, objets domestiques, matériel
d’assainissement (tuyaux et plaques
d'égouts) et éléments d’architecture ou
d’ornement comme des grilles de clotures
ou des plaques tombales. Mais I'isolement
geographique de I'usine, loin des lignes
ferroviaires principales, et I'état de véruste
des batiments semblent insurmontables. En
1912, les forges de Cormorin font faillite et
ferment définitivement leurs portes.
Aujourd’hui, la majeure partie de 'usine a
disparu, les coursiers sont remblayés au
niveau de la route. Seuls subsistent,
convertis en école, le logis du maitre de
forges modifié au XVIIIF et XIX® siecles et
les curies trés remaniées, ainsi que la
maison du marcchal. Face a elle, le
banment de la fenderie conserve une roue a
aubes a ravons en fonte. Prés de 'emplace-
ment du haut-fourneau s’éléve 'ancienne
halle a charbon en pan-de-bois. Diverses
pieces métalliques provenant des machines,
dont la téte et Penclume de I'un des
marteaux, sont visibles sur le site, Le canal
de dérivation et I'étang-réservoir situé en
AMONt exXIStent toujours,

et aussil...

Forges et Fonderies du Perche Sarthois
Le Perche Sarthois a compré deux autres
usines sidérurgiques anciennes, Courgady a
Valennes er le Moulin-de-la-Rochette a
Sceaux , qui ont abrité aux XVI° et XVII
siecles des forges a hauts-tourneaux.
Plusieurs fonderies de seconde fusion se
sont, en outre, installées a partir de 1850 a
Vibraye, Saint-Calais, Tuffé ou encore la
Ferté-Bernard a I'ininiative de Virette et
Fourmy, directeurs de Cormorin.
Aujourd’hui, restent en activité une
fonderie d’art a Montfort le Gesnois et la
fonderie de cuivre créée en 1894 a Boesse-
le-Sec par 'ancien directeur des forges de la

Gaudiniére a Souge le Ganelon.

Texte de Julien Hardy, guide-conférencier du
Pays d’art et d’histoire du Perche Sarthois.
Relecture par Evelyne Robineau, COnscrvarcur
en chef au service régional de I'Inventaire
general des Pays de la Loire.

Colee : derive de la houille, ou charbon de terre, roche
sedimentaire riche en carbone,

Cubilot : rour marchant au coke et utihse pour refondre la
tonte.

Four a puddler : (de puddle, mor anglais signihant tlaque
d'esu) 1 four d'affinerie fermé par une voite en matériau

rE'IT;'I craire qlli rl_-'i'!'l.‘['.L]ll'.' |i| |.'|1..|!i:L|:r IJ La t.‘l = I L'! =-L.||1l.|‘.' 1.g'l.||
entre ainst en fusion sans contact direct avec le foyer. Pendant
I"opération d'atfinage, la fonte est brassee par un ouvrier.

Gueuse : barre de 300 kg a | tonne obtenue par moulage
de la fonte du haut-fourneau pour érre ensuie transportee a
affmere,

Réduction : rerme chimique designant la transtormanion
d'un compose par Méhmination de Poxygene quiil contient.
La méthode de réduction directe consiste en la fusion a momns
de 15007 du mineran de fer, composé d'éléments ferreux et
non ferreux, pour obtenir du fer. La méthode indirecte grace
au haur-fournean arreignant plus de 13007 donne de la tonne,
composce de fer ot de carbone 1ssu de la combustion du
charbon de bots, tonte qu'il faur ensuire décarburer par
I"affinage er le martelage pour obtenir du fer,

Méthode a 'anglaise : désigne le mode d'attinage dans
des tours fermés unilisane de la houille, mis au point en
Angleterre en 1784 par Cort. Lappellation *a anglaise”
signale genéralement les forges avant adopte la houille puis le
coke dans le haut-tournean et pour ["affinage et en principe
muntes dun lamineir en hew et place de [a tenderie,

Laitier et sorne ; dechet de la fusion due mineran dans e
haut-fournean, le laitier, sous forme de blocs vitrifics de
couleur variahle, est vulise pour 'empierrement des chemims,
La sorne, ou scone, résidu ferrenx mele de charbon de bois,
est le déchet de I'atfinage. Elle est souvent emplovée dans la
construction des batimenes de Pusing. Ces deonx déchers se
tronvent ¢n abondance sur les sites de grosses torges,



Laissez-vous conter le Perche sarthois, pays d'art at d'histoire...

Si vous &tes en groupe

Le service animartion du patrimoine

Le Perche sarthois appartient au Fréseau national des Villes et Pays d'art
et d'hisgoire...
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visiter Les forges de Champrond

Pour en savoir plus sur Phistoire des forges de Champrond et du Maine ¢

Renscignements

* Pays d'art et d'histoire du Perche sarthois

= Office de Tourisme deo La Ferté-Bernard
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